SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-04

WARSTWA PODSYPKOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t dotyczacych wykonywania warstw podsypkowych w zwiazku z budows
Miniparku przy ul. Romera w Szczecinie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robdt wymienionych w punkeie 1.1,

1.3. Zakres robdt objgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych
z wykonaniem warstw podsypkowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST 00,,Wymagania ogdlne™ .

L.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST 00.
1. Materialy (grunty)

2.1. Ogdine wymagania dotyczace materialéw

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w 5T (00
» Wymagania ogolne™ .

2.2. Rodzaje materialdw
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajacych s
-~ paskl,
— Zwir i mieszanka,
2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw podsypkowych powinny spetniaé warunek zaggszezalnosci,
okreslony zaleznoscia;
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gdzie:
[} — wskaznik réznoziamistosci,
dsg — wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzgcego warstwe odcinajacs,
dyo — wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.
Piasek stosowany do wykonywania warstw podsypkowych powinien spelniaé wymagania
normy PN-B-11113 dla gatunku 11 2.
Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw podsypkowych powinny spelniaé
wymagania normy PN-B-11111, dla klasy I 1 IL

2.4. Skladowanie materialéow

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy podsypkowej nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowg i zachodzi potrzeba jego okresowego skladowania, to
Wykonawca  robdt  powinien  zabezpieczyé  kruszywo  przed  zamieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podloze w miejscu skladowania powinno byé
rowne, utwardzone 1 dobrze odwodnione.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzgtu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST 00 .
3.2. Sprz¢t do wykonania robdt

Wykonawca przystgpujacy do wykonania warstwy podsypkowe] powinien wykazaé sig
mozliwoscia korzystania z nastgpujgeego sprzgtu:
— rowniarek,
— walcow statycznych,
~ plyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. Transport
4.1. Ogilne wymagania dotyczyce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgee transportu podano w ST 00.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa moina przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem
i zawilgoceniem.wykonanie robdt

5. Wkonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Og6lne zasady wykonania robot podano w ST 00 ,,Wymagania ogdlne™ .
5.2. Przygotowanie podloza

Podloze gruntowe powinno spelniaé wymagania okreslone w ST 02.03 ,Koryto wraz
7z profilowaniem i zaggszczaniem podlozaWarstwy podsypkowe powinny byé wytyczone
w sposib umozliwiajacy wykonanie ich zgodnie z dokumentacjg projektowa, z tolerancjami
okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.
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Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé naciagnigeie sznurkow lub linek do
wytyczenia robdt w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.

5.3. Whudowanie i zaggszezanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwic o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki,
z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzgdnych wysokosciowych. Grubosé rozloZzone) warstwy
luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zaggszezeniu osiagnigto grubosé projektowana

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje wykonanie warstwy podsypkowe)
o prubosci powyzej 20cm, to whudowanie kruszywa nalery wykonaé dwuowarstwowo.
Rozpoczecie ukladania kazdej nastgpne] warstwy moze nastapié po odbiorze przez Inzyniera
warstwy poprzedniej.

W migjscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zaggszczeniem
wyrmienié kruszywo na material o odpowiednich wlasciwosciach.

Natychmiast po koficowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajace) nalezy
preystapié do jej zageszczania,

Zageszczanie  warstw o przekroju  daszkowym  nalezy rozpoczynaé od  krawedzi
I stopniowo przesuwad pasami podhuznymi czesciowo nakladajgcymi sig, w kierunku jej osi
Zageszezanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczynaé od dolnej krawedzi
i przesuwaé pasami podiuznymi czesciowo nakladajacymi sig, w kierunku jej gomej krawedzi.

Nierownosci lub zaglebienia powstate w czasie zaggszezania powinny byé wyréwnywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodame lub usunigcie materiahu, az do otrzymania
réwne) powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcow warstwa odeinajaca 1 odsqezajaca powinna byé
zageszezana plytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszezanie nalezy kontynuowaé do osiggnigcia wskarnika zageszczenia nie mniejszego
od 1,0 wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-B-04481. Wskaznik
zageszezenia nalezy okreslac zpodnie z BN-77/8931-12.

W przypadku, gdy gruboziamisty material wbudowany w warstwg odsqczajaeq lub
odcinajaca, uniemozliwia przeprowadzenie badania zaggszezenia wedhug normalnej proby Proctora,
kontrolg zaggszezenia naleZy oprzeé na metodzie obeiazen plytowych. Nalezy okreslié pierwotny i
wtorny modul odksztaleenia warstwy wedhug BN-64/8931-02. Stosunek widmego 1 pierwotnego
modutu odksztalcenia nie powinien przekraczac 2,2,

Wilgotnosé kruszywa podczas zaggszezania powinna byé réwna wilgotnosci optymalne) 2
tolerancja od -20% do +10% jej wartodei. W przypadku, gdy wilgoinosé kruszywa jest wyzsza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy OSuszZye preez mieszanie
i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnosé kruszywa jest nizsza od wilgoinodei optymalnej,
kruszywo nalezy zwilzyé okreslong ilodcig wody 1 rdwnomiernie wymieszaé.

5.4. Utrzymanie warstwy Podsypkowej

Warstwa podsypkowej po wykonaniu, a przed wloZeniem nastgpnej warstwy powinny byé
utrzymywane w dobrym stanie.
Koszt napraw wyniklych z niewladciwego utrzymania warstwy obeinza Wykonawceg robot,

6. Kontrola jakosci robit

6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosc) robot podano w ST (0.
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6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te
powinny obejmowaé wlasciwodci kruszywa okreslone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robdt

6.3.1. Czestotliwodé oraz zakres badar i pomiarow

Czestotliwoéé oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych
i zapgszczenia warstwy podsypkowej podaje tablica 1.
Tablica 1. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiardw warstwy odsaczajgeej i odeinajacej

Lp. Wyszczegdlnienie Minimalna czestotliwosé badan | pomiardw
badaf i1 pomiardw
1 | Szerokodt warstwy 10 razy na | km
2 | Réwnoic podhuima co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 | Réwnoét poprzecena 10 razy na 1 km
4 |Spadki poprzeczne” 10 razy na | km
; co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i drog
5 || Raedne voysokodcione ckspresowych, co 100 m dla pozostatych drig
6 | Uksztattowanie osi co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i drig
w planie”’ ekspresowych, co 100 m dla pozostalych drdg
7 | Grubosé warstwy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz
raz na 400 m’
Przed odbiorem: )
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m”
8 |Zageszczenie, wilgotnoéé | w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nic rzadziej niz
kruszywa raz na 600 m’

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykonaé w punktach ghéwnych
lukdw poziomych
6.3.2. Szerokos¢ warstwy

Szerokosé warstwy nie moze si¢ roZni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10cm, -5
cm.

6.3.3. Rownos¢ warstwy

Nierownosei podluzne warstwy podsypkowe] nalezy mierzy¢ 4-metrows latq, zgodnie
2 normg BN-68/8931-04,

Nierdwnosci poprzeczne warstwy odcinajacej i odsqezajace] nalezy mierzy¢ 4-metrowq laty.
Nierdwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektows z tolerancja £0,5%.
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6.3.5. Rzedne wysokodciowe

Réznice pomigdzy rzgdnymi wysokosciowymi warstwy i rz¢dnymi projektowanymi nie
powinny przekraczal +1 em i—-2 em.

6.3.6. Grubosd¢ warstwy

Gruboéé warstwy powinna byé zgodna z okreflony w dokumentacji projektowej
z tolerancjg +1 cm, —2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzgledéw technologicznych, zostala wykonana w dwdch warstwach,
nalezy mierzyé laczng grubosSé tych warstw,

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona
naprawe warstwy przez spulchnienie warstwy na glgboko$é co najmniej 10 cm, uzupeinienie
nowym materialem o odpowiednich wlasciwosciach, wyrdwnanie i ponowne zaggszezenie. Roboty
te Wykonawea wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastypi ponowny pomiar i ocena
grubodci warstwy, wedhug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.7. Zageszczenie warstwy

Wskasnik zapeszczenia warstwy odcinajace] i odsaczajgeej, okreslony wg BN-77/8931-12
nie powinien by¢ mniejszy od 1. . ) .

Jezeli jako kryterium dobrego zaggszczenia warstwy slosuje sig porowname Wartoscl
moduléw odksztalcenia, 1o warto$é stosunku wtémnego do pierwotnego modulu odksztalcenia,
okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02, nie powinna by¢ wigksza od 2.2.

Wilgotnoéé kruszywa w czasie zageszczenia nalezy badaé wedlug PN-B-06714-17.
Wilgotno$é kruszywa powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od —20% do +10%.

6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchmie, ktdre wykazuja wicksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w p. 6.3, powinny byé naprawione przez spulchnienie do glgbokosci co najmniej
10 cm, wyrownane i powldmie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczaine.

7. Obmiar robot
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST (0 .
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy) warstwy podsypkowej.7.3.

8. Odbior robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST 00 o
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, ST | wymagamami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem lolerancji wg punkiu 6 daly
wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgee podstawy platnosci

Ogéline ustalenia dotyczace podstawy platnodei podano w ST 00.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania | m” koryta obejmuje

P

prace pomiarowe,

dostarczenie i rozloZenie na uprzednio przygotowanym podiou warstwy matenahu

o grubosci i jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacyi technicznej,
wyrbwnanie ulozonej warstwy do wymaganego profilu,
zaggszezenie wyprofilowane) warstwy,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

- ulrzymanie Warstwy.

10. Przepisy zwigzane

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

2. PN-B-06714-17  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgomosci.

3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne, Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych . Zwir i mieszanka.

4. PN-B-11112 Kruszywo mineralne, Kruszywo lamane do nawierzchni
drogowych.

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek.

6. BN-64/8931-02  Drogi samochodowe. Oznaczanic modulu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podioza przez obcigzenie plyta.

7. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem

BN-77/8931-12

1 latg.
Oznaczanie wskaZnika zaggszezenia gruntu.
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